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@ Form zur Herstellung von Betonkorpern 

® Bei einer Form zur Herstellung von Formkorpern aus Beton 
mit einem rechteckigen Rahmen (2, 3. 10), der an seinen mit 
dem Beton in Beruhrung kommenden Oberflachen mit 
verschleifcfesten Deckplatten (t2, 14) versehen 1st, und mit 
einzetne Formkammem voneinander trennenden verschleiB- 
festen Zwischenwanden (13), die senkrecht auf Rahmenteile 
(2) stoSen und mit diesen Idsbar verbunden sind, soil die 
Herstellung vereinfacht und die Belastungsfahigkeit der 
genannten Verbindung verbessert werden. Dies wird da- 
durch erreicht, daB die Enden der Zwischenwande (13) in 
vertikalen Fuhrungen seitJich abgestutzt sind und mittels je 
einer horizontalen Leiste (20). die mit dem Rahmen (2) losbar 
verbunden ist und sich an der AuBenkontur der Zwischen- 
wande (13) anlegt, in Hohenrichtung arretiert sind. Die 
Endstrerfen der Zwischenwande (13) erstrecken sich nicht 
uber die gesamte Zwischenwandhdhe und sind vorzugswei- 
se zwischen einer Anschlagleiste (17) und einer anschraub- 
baren Spannleiste (20) eingeklemmt. Der Rahmenteil (2) 
kann Fenster (18) aufweisen, welche die Muttem der 
Spannschrauben (21) aufnehmen. 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommon 
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Beschreibung der Rahmenteil Fenster aufweist und jeweils eine Boh- 

rung von der unteren oder oberen Stirnfiache des Rah- 

Die Erfindung betrifft einc Form zur Herstellung von mcnteils parallel zu dessen Wandflftche in das Fenster 

FormkOrpern aus Beton nach dem Gattungsbegriff des ffihrt Die Befestigungsschrauben der Leiste werden 

Anspruchs 1. 5 dann durch die Bohrungen gesteckt und mit je einer im 

Diese Formen sind unten of fen. Sie wirken mit genau Fenster angeordneten Mutter verschraubt 

in die Formkammern passenden Stempeln zusammen Im einfachsten Fall wirkt die Leiste wie eine Pratze, 

und werden zur Verdichtung des Betons auf einem Rut- gewissermaBen als einarmiger HebeL Sie kann aber 

teltisch mit groBen Kraften gerfittelt TVpische Erzeug- auch eine Keilflache aufweisen, die mit entsprechend 

nisse aus solchen Formen sind Betonpflastersteine, Plat- io abgeschrftgten Ecken der Zwischenwande zusammen- 

ten, Mauersteine usw. wirkt Dabei kann der Keil in H5henrichtung an einer 

Eine bekannte Form dieser Art ist in der deutschen inn durchsetzenden Schraube oder in horizontaler Rich- 

Patentschrift 33 17 364 beschrieben. Danach haben die tung gefuhrt sein. 

rechteckigen Zwischenwande unten an ihren Schmalsei- Die verschleiBf est geharteten Zwischenwande sowie 

ten in Langsrichtung vorstehende Vorsprflnge oder 15 auch die Deckplatten an den Rahmenteilen stehen nach 

Lappen, die mit einem Loch zum Durchstecken einer unten ein wenig aber den Rahmen vor. Somit werden 

Schraube versehen sind Diese Lappen greifen unter die Krafte vom Riitteltisch zum groBen Teil fiber die 

den Rahmenteil und sind an diesem mit Hilfe von Win- Zwischenwande auf den Rahmen Qbertragen und dies 

kelstflcken befestigt, die einerseits an den Lappen ange- geschieht vorwiegend an den Anschlagen. Es wird daher 

schraubt und andererseits unten an dem Rahmenteil an- 20 vorgeschlagen, den Rahmenteil mit einer geharteten 

geschweiBt sind Die seitlicheAbstfitzung der Zwischen- Anschlagleiste zu versehen, die somit zwischen den 

wande ergibt sich durch die verschleiflfesten Abdeck- Rahmenteil und die betreffende Anlagekante der End- 

platten, die jeweils zwischen zwei Zwischenwanden an streifen eingefflgt und bei Bedarf austauschbar isL Es 

der Innenseite der Rahmenteile angeschraubt sind wurde schon erwahnt, daB es sinnvoll ist, die Zwischen- 

Die Erfahrung mit dieser bewahrten Konstruktion 25 wande zur seitlichen Abstfltzung mit ihren Endstreifen 

hat gezeigt, daB infolge der auBergewdhnlich hohen in Vertikalnuten der Rahmenteile einzuffigen. Um die 

Ruttelbeanspruchung gelegentlich die vorstehenden Herstellung dieser Nuten ganz wesentlich zu vereinfa- 

Lappen der Zwischenwande abgebrochen sind Ferner chen, wird weiter vorgeschlagen, daB diese Vertikalnu- 

erwies es sich als sehr aufwendig, die Schraubldcher an ten aber die ganze H6he der Rahmenteile durchlauf end 

den Lappen anzubringen und sicherzustellen, daB beim 30 sind und somit in einem Arbeitsgang eingefrast werden 

Einbau neuer Zwischenwande nach entsprechendem kSnnen. Um in diesem Fall fur die Endstreifen H6henan- 

VerschleiB deren Lochabstande genau eingehalten wer- schlage zu schaffen, wird weiter vorgeschlagen, daB an 

den, so dafl sich beim Anschrauben keine Schwierigkei- den Rahmenteilen eine die Vertikalnuten kreuzende, 

ten ergeben. Bekanntlich langen sich Werkstflcke beim ebenso tiefe Horizotalnut angebracht wird, in welche 

Induktionsharten, so daB die Lochabstande so gewShlt 35 die fiber die ganze Lfinge des Rahmenteils durchlaufen- 

werden mflssen, daB sich nach dem Harten das richtige de Anschlagleiste eingelegt ist 

MaB ergibt Eine weitere Ausfflhrungsform der Erfindung besteht 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, eine Form darin, daB der Rahmenteil einen U-f5rmigen Quer- 

der eingangs angegebenen Gattung anzugeben, deren schnitt hat, wobei der eine Schenkel als Hohenanschlag 

Teile einfach herzustellen und zusammenzubauen sind 40 dient und die querschnittlich keilfdrmig abgeschragte 

und die den hohen Beanspruchungen, denen sie im Be- Leiste an der Innenseite des anderen Schenkels ange- 

trieb ausgesetzt ist, langfristig standhalt ordnet und mit Hilfe von den Mittelabschnitt des Rah- 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die menprofils durchsetzenden Schrauben betatigbar ist In 

kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 gelost diesem Fall konnen, wie immer dann, wenn keine Verti- 

Das wesentliche neue Element ist dabei eine Leiste, wel- 45 kalnuten an dem Rahmenteil angebracht sind, zur seitli- 

che sich am AuBenrand der Zwischenwand anlegt und chen Abstfltzung der Zwischenwande rechteckige plat- 

diese in vertikaler Richtung gegen einen Anschlag tenformige PaBstflcke vorgesehen sein, welche die ver- 

drflckt Schraubenldcher in den Zwischenwanden sind bleibenden Hohlraume zwischen dem Rahmenteil und 

vorteilhafterweisenichtmehrerforderlich. seinen kammerseitigen Deckplatten ausfullen. Selbst- 

Anstelle eines kleinen Lappens haben die Zwischen- 50 verstandlich wird immer auch durch die Deckplatten 

wande langere Endstreifen, die sich vorzugsweise fiber eine solche seitliche Abstfltzung bewirkt Der Ausbau 

insgesamt mehr als die halbe H6he der Zwischenwand der Zwischenwande erfolgt bei dieser Konstruktion in 

erstrecken und somit nicht mehr der Gefahr unterlie- der Weise, daB zunachst die Deckplatten und die PaB- 

gen, abzubrechen. Diese Endstreifen greifen in entspre- stucke herausgenommen werden und dann nach L5sen 

chende Aussparungen der Rahmenteile ein, die zum Bei- 55 der Keilleiste die Zwischenwande durch seitliches Ver- 

spiel als vertikale Nuten ausgebildet sein k6nnen. Oben schieben im Rahmenteil schrag gestellt werden. 

oder unten haben die Rahmenteile eine als Hdhenan- Anstatt die Zwischenwande von unten gegen einen 

schlag ausgebildete Partie. Daran legen sich die End- oberen Anschlag zu drficken, besteht schlieBlich die 

streifen an, wenn sie durch die im jeweils entgegenge- M5glichkeit, die Anordnung so zu treffen, daB die Zwi- 

setzten Bereich des Rahmenteils angeschraubte Leiste #> schenwande an den Endkanten auf etwa halber HOhe 

vertikal verschoben werden. Somit sitzen die Zwischen- einen Randausschnitt aufweisen, der sich fiber eine am 
wande fest in dem sie umgebenden Rahmen, kdnnen Rahmenteil angebrachte Leiste ffigt, wodurch die Zwi- 

aber durch Entfernen der Leiste ausgebaut und ausge- schenwande gegen Bewegungen nach oben und unten 

tauscht werden. arretiert sind Die Leiste kann eine in den Randaus- 

Eine bevorzugte Ausfflhrungsform der Erfindung be- 65 schnitt eingepaBte Rechteckleiste sein, die einfach am 
steht darin, daB die Leiste in vertikaler Richtung an dem Rahmenteil angeschraubt ist Durch Ldsen der Leiste 
Rahmenteil angeschraubt ist Um Sacklocher in dem konnen die Zwischenwande gemeinsam ausgebaut wer- 
Rahmenteil zu vermeiden, ist es dabei vorteilhaft, wenn den. Es ist aber auch mSglich, wie im Zusammenhang 
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mit einem U-fdrmigen Rahmenprofil angedeutet, nach inneren Zwischenwande 13 die Funktion von Trenn- 

Wegnehmen der PaBstficke und der Deckplatten die wanden, wahrend die beiden Qbrigen innen an den 

Zwischenwande seitlich an der Leiste zu verschieben Langswanden 1 anliegen. Die Querwande der Form- 

und so in Schragstellung aus- bzw. wieder einzubauen. kammern werden von den inneren Querwanden 2 gebil- 

Von dem Grundgedanken einer im mittleren Hdhen- 5 det Urn diese Wandflachen der Formkammern gegen 

bereich angeordneten Leiste ausgehend wird noch vor- VerschleiB zu schutzen, sind sie mit geharteten Deck- 

geschlagen, daB die Leiste in dem Rahmenteil senkrecht platten 14 belegt, die sich fiber die ganze H6he des 

zu dessenFlachenerstreckungverschiebbargeffihrtund Fonnrahmens erstrecken und genau auf den Abstand 

mit Hilfe von Schrauben betatigbar ist Dies ist in der von einer Zwischenwand 13 zur anderen eingepaBt sind 
Weisezuverstehen^daBabwechselndSchraubenvorge- 10 Fig. 1 zeigt die Verbindung der Zwischenwande 13 

sehen sind, welche auf die Leiste drucken und Durch- mit den Querwanden 2 deutlicher. Fig. 5 zeigt eine der 

gangsbohrungen im Rahmenteil, in welche Schrauben Querwande 2 vor dem Einbau des Formeinsatzes von 

zum Herausziehen der Leiste eingesetzt werden k6n- der Mitte des Rahmens aus gesehen, Sie hat ffinf Verti- 

nen. Vorzugsweise werden die Randausschnitte der kalnuten 15, von denen zwei ganz am Rand liegen und 
Zwischenwande und der Teil der Leiste, welcher in diese 15 somit zur Seite offen sind, und eine schmalere Horizon- 

Randausschnitte eingreift, keilfdrmig ausgebildet talnut 16, die zur Auf nahme einer geharteten Anschlag- 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfol- leiste 17 (Fig. 1) bestimmt ist Diese Anschlagleiste ist so 

gend anhand der Zeichnung erlautert Im einzelnen lang wie die Querwand Z Die sich kreuzenden Nuten 15 

zeigt und 16 sind etwas tiefer ais die halbe Dicke der Quer- 
Flg. 1 einen vertikal geffihrten Teilschnitt einer Form 20 wand Z Die Querwand 2 hat in einem Abstand von 

fur Beton-Bordsteine nach der Schnittlinie I-I in Fig. 3 in ihrem unteren Rand vier Fenster 18 und es ist jeweils 

grdBereraMaBstab, von der unteren Stirnflache zu diesen Fenstern 18 in 

Fig. 2 die Seitenansicht dieser Form, vertikaler Richtung und in der Mitte der Wandstarke 

Fig. 3 die Drauf sicht dieser Form, teilweise aufgebro- eine Bohrung 19 eingebracht Sie dient dazu, eine 
c ^cn, 25 Spannleiste 20, die ebenso lang ist wie die Querwand 2 

Fig. 4 die Ansicht einer Zwischenwand dieser Form, mit Hilfe von vier Schrauben 21 zu befestigen, deren 

Fig. 5 die Ansicht des Rahmenteils dieser Form, an Mutter jeweils in dem entsprechenden Fenster 18 ange- 

dem die Zwischenwande anstoBen, ordnet ist Die Schrauben haben in die Spannleiste 20 

Fig. 6 einen schematischen Querschnitt eines anderen eingesenkte Zylinderkopf e, so daB sie nicht nach unten 
Rahmenteils mit nicht ganz durchgeffihrten Einstecknu- 30 fiberstehen. Zur Befestigung der Deckplatten 14 sind 

ten und Keilleiste, Stiftschrauben 22 vorgesehen, welche die Querwand 2 

Fig. 7 einen schematischen Querschnitt eines U-for- durchsetzen. 

migen Rahmenteils, Eine Zwischenwand 13 ist in Fig. 4 dargestellt Die 

Fig. 8 einen schematischen Querschnitt eines Rah- vier Ecken sind ausgeschnitten, so daB sich Endstreifen 
menteils mit mittlerer PaBleiste und 35 23' ergeben, die vorzugsweise nicht gehartet sind Dies 

Fig. 9 einen schematischen Querschnitt eines Rah- ist beim Induktionsharten leicht mogtich. An den ausge- 

menteils mit einer mittig angeordneten, horizontal zu- schnittenen Ecken bzw. den Endstreifen 23 ergeben sich 

rfickziehbaren Keilleiste. an der AuBenkontur der Zwischenplatte obere und un- 

Zunachst wird die in den Fig. 1 bis 5 dargestellte tere Anlageflachen 24 bzw. 25. 
Form beschrieben. Der in den Fig. 2 und 3 komplett 40 Zum Einbau werden die Zwischenwande 13 von un- 
dargestellte Formrahmen hat zwei Langswande 1, zwei ten in die Vertikalnuten 15 der Querwande 2 eingescho- 
innere Querwande 2 und zwei auBere Querwande 3. Die ben, bis sie mit ihren Anlageflachen 24 an den Anschlag- 
inneren Querwande 2 sind an ihrem unteren Rand durch leisten 17 anstoBen. Sodann werden die Spannleisten 20 
einen seitlich ansitzenden Vierkantstab 2a versteift und angesetzt und festgeschraubt, die sich gegen die unteren 
yerbreitert Der Formrahmen kann mittels zweier lang- 45 Anlegeflachen 25 der Zwischenwande 13 legen, so daB 
licher, an den Schmalseiten angebrachter Aufnahme- die Zwischenwande nach oben und unten unbeweglich 
flansche 4 in eine nicht dargestellte Fonnmaschine ein- festgehalten sind. Ein guter Sitz ist dadurch zu errei- 
gesetzt werdea Die auBeren Querwande 3 stehen nach chen, daB die Anlegeflachen 25 mit den unteren Flachen 
oben fiber und schlieBen mit einer Schiene 5 ab, auf der Querwande 2 bfindig sind oder nur wenig flberste- 
welcher ein Fflllwagen lauft Zwischen den inneren und 50 hen. Zum SchluB werden noch Deckplatten 14 ange- 
auBeren Querwanden 2 bzw. 3 erstreckt sich je eine schraubt, welche die Zwischenwande 13 gegeneinander 
vertikale Versteifungsrippe 6 mit einem runden Durch- abstutzen. Die Vertikalnuten 15 sind vorzugsweise ein 
bruch 7. Die auBeren Querwande 3 stehen in Querrich- wenig breiter ais die Zwischenwande 13 dick, urn deren 
tung fiber die Langswande 1 hinaus und tragen Ffillble- Ein- und Ausbau zu erleichtern. 
che8,dievonuntendurchTragrippen9abgestfitztwer- 55 Wahlweise kann bei der beschriebenen Form die 
den, die von auBen an die Langswande 1 angeschweiBt Spannanordnung ffir die Zwischenwande 13 auch umge- 
sind Auch die Raume zwischen den Inneren Querwan- kehrt eingebaut sein, d h. die Spannleiste 20 oben und 
den 2 und der jeweiligen auBeren Querwand 3 sind die Anschlagleiste 17 unten. Dann werden die Zwischen- 
durch Ffillbleche 10 abgedeckt Alle genannten Teile wande beim Einbau von oben eingesteckt 
sind miteinander verschweiBt und bUden einen stabilen eo Die Fig. 6 bis 9 zeigen weitere Beispiele ffir mogliche 
verwmdungssteifen Formrahmen. Anordnungen zur vertikalen Einspannung der Zwi- 
Um die Ffillbleche 8 und 10 gegen VerschleiB durch schenwande ohne Bruchgefahr. Auch bei Fig. 6 liegt die 
den standig darauf reibenden Beton zu schutzen, sind sie Spannleiste mit ihren Spannschrauben oben. Bei diesen 
an der Oberseite durch aufgeschraubte gehartete Deck- schematischen Darstellungen sind jeweils die Langs- 
batten 1 1 bzw. 12 geschfltzt 65 wande der Form sowie die FOUbleche und Deckplatten 

In den Formrahmen 1st em Formeinsatz eingebaut Er weggelassen. 

besteht aus ffinf gleichgestalteten Zwischenwanden 13, GemaB Fig. 6 hat die dargestellte Querwand 26 Verti- 

die vier Formkammern bilden. Dabei haben die drei kalnuten 27, die nach oben offen sind und unten unter- 
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halb des unteren Randes der Querwand enden. Damit 
sind untcre Anschlfige fQr die gezeigte Zwischenwand 

28 geschaffen. Die obere Ecke der Zwischenwand ist 
schrag abgeschnitten, urn mit einer keilformigen Spann- 
leiste 29 zusammenzuwirken, die mit einer Schraube 
von oben an die Querwand 26 angeschraubt ist Dabei 
sttttzt ein nach oben stehender Rand 30 die Spannleiste 

29 in Querrichtung ab. 

f Die Querwand 31 nach Fig. 7 hat einen U-f6nnigen 
Querschnitt Der kurze obere Schenkel dient als H6hen- 
anschlag und ist innen durch eine angelegte gehartete 
Anschlagschiene 32 geschtitzt Auf dem unteren Schen- 
kel liegt eine Keilschiene 33, die mit Hilfe von Schrau- 
( ben gegen die Zwischenwand 34 gedrUckt oder zurfick- 
gezogen werden kann. Spannschrauben, die mit der 
Querwand 31 verschraubt sind, und Rflckholschrauben, 
welche die Querwand 31 lose durchsetzen und in die 
Keilschiene 33 eingeschraubt sind, wechseln einander in 
Lfingsrichtung der Keilschiene ab. 

Die Beispiele nach den Fig. 8 und 9 unterscheiden sich 
von den vorhergehenden dadurch, daB die Zwischen- 
wfinde nicht oben und unten, sondern in der Mitte erf aBt 
werden. jPadurch sind sie ebenfalls in Hdhenrichtung 
festgeiegt Besonders einfach ist die AusfOhrungsform 
nach Fig. 8, wonach die Zwischenwand 35 etwa in hal- 
ber H6he eine rechteckige Randaussparung aufweist, in 
welche eine querschnittf ich rechteckige PaBleiste 36 ge- 
nau eingepaBt ist. Die PaBleiste ist an der Querwand 37 
einfach angeschraubt 

Der Einbau der Zwischenwande bei den Beispielen 
nach den Fig. 7 und 8 erfolgt in SchrSglage bezflglich 
der Lftngsrichtung der Formkammer. Werden die Zwi- 
schenwande in Parallelstellung gebracht, so greifen sie 
gem£B Fig. 7 in die Vertiefung der Querwand 31 ein 
bzw. sie fflgen sich fiber die PaBleiste 36 gemaB Fig. 8. 
Da in beiden Fallen keine Vertikalnuten an den Quer- 
wanden angebracht sind, wird man rechteckige PaBstfik- 
ke in die Vertiefung des U-Querschnitts des Querwand 
31 bzw. oberhalb und unterhalb der PaBschiene 36 zwi- 
schen die Zwischenwande einfugen. Diese PaBstucke 
werden schlieBlich durch die hier nicht dargestellten 
Deckplatten zur Formkammer hin abgedeckt 

Bei dem letzten Beispiel nach Fig. 9 ist die mit einer 
durchgehenden Vertikalnut versehene Querwand in ei- 
nen oberen Teil 38 und einen unteren Teil 39 getrennt 
Die beiden Teile sind durch eine querschnittlich U-for- 
mige Schiene 40 f est miteinander verbunden. Die beiden 
Querwandteile bilden einen Schlitz, in welchem eine 
vorne zweifach abgeschragte Keilleiste 41 mit ihrem 
paralielflankigen Teil senkrecht zur Querwand 38, 39 
verschiebbar geffihrt ist Die Keilleiste greift in eine 
entsprechende Randaussparung der Zwischenwand 42 
ein. Die Besonderheit dieses Ausfilhrungsbeispiels be- 
steht darin, daB die Zwischenwand 42 von oben oder 
unten her ein- oder ausgebaut werden kann, weil es 
mdglich ist, die Keilleiste 41 in die U-Schiene 40 hinein 
zuruckzuziehen. Die dazu verwendete Schraubenanord- 
nung entspricht derjenigen, die zur Betatigung der Keil- 
schiene 33 gemafi Fig. 7 beschrieben worden ist 

1 Langswand 

2 Querwand, innen 
2a Vierkantstab 

3 Querwand, auBen 

4 Aufnahmeflansch 

5 Schiene 

6 Versteifungsrippe 

7 Durchbruch 


8 FfiUblech 

9 Tragrippe 

10 FiiUblech 

11 Deckplatte 
5 12 Deckplatte 

13 Zwischenwand 

14 Deckplatte 

15 Vertikalnut 

16 Horizontalnut 
io 17 Anschlagleiste 

18 Fenster 

19 Bohrung 

20 Spannleiste 

21 Spannschraube 
15 22 Stiftschraube 

23 Endstreifen 

24 Anlageflachcoben 

25 Anlageflache, unten 

26 Querwand 
20 27 Vertikalnut 

28 Zwischenwand 

29 Spannleiste 

30 StQtzrand 

31 Querwand 

25 32 Anschlagschiene 

33 Keilschiene 

34 Zwischenwand 

35 Zwischenwand 

36 PaBleiste 
30 37 Querwand 

38 Querwand, Oberteil 

39 Querwand, Unterteil 

40 Schiene 

41 Keilleiste 

35 42 Zwischenwand 

Patentansprflche 

1. Form zur Herstellung von Formk6rpern aus Be- 

40 ton mit einem rechteckigen Rahmen, der an seinen 
mit dem Beton in Berfihrung kommenden Oberfia- 
chen mit verschleiBfesten Deckplatten versehen ist, 
und mit einzelne Formkammem voneinander tren- 
nenden verschleiBfesten Zwischenwanden, die 

45 senkrecht auf die Rahmenteile stoBen und mit die- 
sen lSsbar verbunden sind, wobei die Enden der 
Zwischenwande in vertikalen Fuhrungen seitUch 
abgestutzt sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zwischenwande (13) mittels je einer horizontalen 

50 Leiste (20), die mit dem Rahmen ldsbar verbunden 
ist und sich an der AuBenkontur der Zwischenwan- 
de (13) anlegt, in H6hemichtung arretiert sind. 
Z Form nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zwischenwande (13) mit Endstreifen (23), 

55 die sich nicht fiber die gesamte Zwischenwandhdhe 
erstrecken, in entsprechende Aussparungen (15) 
des betreffenden Rahmenteils (2) eingreifen, wel- 
ches oberhalb oder unterhalb der Aussparungen als 
Hdhenanschlag ausgebildet ist, und daB die Leiste 

60 (20) an der gegenfiberliegenden Seite am Rahmen- 
teil (2) angeschraubt ist, so daB die Endstreifen an 
den Hdhenanschlag herangedrflckt werden. 

3. Form nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Leiste (20, 29) in vertikaler Richtung an den 

65 Rahmenteil angeschraubt ist 

4. Form nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rahmenteil (2) Fenster (18) aufweist und 
jeweils eine Bohrung (19) von der Stirnflache des 
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Rahmenteils parallel zu dessen WandflSche in das 
Fenster fahrt und daB die Befestigungsschrauben 
(21) der Leiste (20) durch die Bohrungen gesteckt 
und mit je einer im Fenster angeordneten Mutter 
verschraubt sind 5 

5. Form nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Leiste (29; 33) eine seitliche Keilflache auf- 
weist, die mit entsprechend abgeschrSgten Ecken 
der Zwischenwande (28; 34) zusammenwirkt 

6. Form nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, io 
daB die Aussparungen des Rahmenteils (2) als fiber 
dessen gesamte Hdhe durchlauf ende Vertikalnuten 
(15) ausgebildet sind und daB als H6henanschlag 
eine gehartete Leiste (17) dient, die in eine die Ver- 
tikalnuten kreuzende Horizontalnut (16) eingelegt 15 
ist 

7. Form nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rahmenteil (31) einen U-formigen Quer- 
schnitt hat, wobei der eine Schenkel als H6henan- 
schlag dient und die querschnittlich keilfGrmig ab- 20 
geschrSgte Leiste (33) an der Innenseite des ande- 
ren Schenkels angeordnet und mit Hilfe von den 
Mittelabschnitt des Rahmenproflls durchsetzenden 
Schrauben betatigbar ist 

8. Form nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 25 
daB die Zwischenwande (35; 42) an den Endkanten 
etwa auf halber Hdhe einen Randausschnitt auf- 
weisen, der sich fiber eine am Rahmenteil ange- 
brachte Leiste (36; 41) fflgt, wodurch die zwischen- 
wande gegen Bewegungen nach oben und unten 30 
arretiertsind. 

9. Form nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Leiste (36) in die Randausschnitte einge- 
paBt und mit dem Rahmenteil (37) verschraubt ist 

10. Form nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 35 
net, daB die Leiste (41) in dem Rahmenteil (38, 39) 
senkrecht zu dessen Flachenerstreckung verschieb- 
bar gefiihrt und mit Hilfe von Schrauben betatigbar 
ist und daB der Randausschnitt der Zwischenwand 
(42) und der in diesen eingreifende Teil des Leisten- 40 
querschnitts keilfdrmig ausgebildet sind 

1L Form nach einem der vorhergehenden Ansprfi- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB bei nicht vertikal 
genuteten Rahmenteilen zur seitlichen Abstutzung 
der Zwischenwande in die Rahmenteile einlegbare 45 
rechteckige plattenformige PaBstficke vorgesehen 
sind, welche die verbleibenden Hohlraume zwi- 
schen dem Rahmenteil und seinen kammerseitigen 
Deckplatten ausffiUen. 
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ABSTRACT: 


CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0>The intermediate walls (13) 
are releasably 

connected to the frame by horizontal strips (20) and are 
securable in a height 

direction. The intermediate walls with end strips which do not 
extend over the 

complete wall height, engage in corresp. recesses in the corresp. 
frame part 

(2). The frame part is formed above or below the recesses as a 
height stop. 

The horizontal strip is screwed to the opposite side of the frame 
part, so that 

the end strips are pressed against the height stop. 


